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MASCHINENDATEN

WickelkopfgroRe
Produktquerschnitt maximal

Wickelringgeschwindigkeit maximal

Folienbreite maximal
FolienrollenaufRen-@ maximal
Folienrollenkern-@
Wickelvorschub maximal

(bei 110 mm Vorschub / Umdrehung)

automatischer Folienhalter und Abschneider
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MASCHINENPARAMETER

Die Bedienung erfolgt {iber Touchpanel und Schal-
terleiste. Folgende Parameter und Programme sind
einstell- und wéahlbar:

¢ Biindel- und Wickelprogramm
e fiir das Biindelprogramm unterschiedliche
Wickelanzahlen

4
125
220

30/38/76
27,06 21,78
0,45 0,36

MANUELL BEDIENTE MASCHINE
Der gesamte Verarbeitungsprozess wird von einer Bediener-
person manuell durchgefiihrt.

TEILAUTOMATISCHE MASCHINE

Der Wickelanfang wird von einer Bedienerperson manuell
durchgefiihrt und der weitere Wickelvorgang von der Maschi-
ne automatisch beendet.

VOLLAUTOMATISCHE AUSFUHRUNG
Die Produkte werden von der Wickelmaschine automatisch
{ibernommen und verarbeitet.

die Wegstrecke fiir eventuelle Zwischenbiindelstellen - - /
Wickelringdrehzahl /-geschwindigkeit ’ .o
Fordergeschwindigkeit/ Wickelvorschub

Folieniiberstand bzw. Folieneinzug am Produktanfang und -ende > 1A NDARDMASCHINENKOMPONENTEN
[ 0|

Wickelanzahl fiir Produktanfang und -ende

Speicherung unterschiedlicher Wickelprogramme FEy LAN G G U TE R

Anlagenverkniipfung {iber potentialfreie Ein- und v o ‘

Ausgénge oder Profibus

FIXIEREN. EINWICKELN. VERPACKEN.

VORTE"_E, DIE FUR SICH SPRECHEN Fahrenkdamper Entwicklungs- und

Vertriebsgesellschaft mbH

e Immer auf dem neuesten Stand der Technik

* Hohe Maschinenflexibilitat

* Hohe Wickelringgeschwindigkeit

* Hochst effiziente
Verarbeitungsgeschwindigkeiten

* Ausgereifte Maschinentechnik

e Einfache Bedienung

e Gerduscharmer Lauf

¢ AusschlieBlicher Einsatz von

Markenkomponenten Kampstralle 35
» Geringste Ausfallzeiten 32584 Lohne | Germany
e Maximale Sicherheit fiir den Bediener Telefon +49 (5731) 86 001-0
¢ CE-Kennzeichnung Fax +49 (5731) 86 001-11

» Schnelle Ersatzteilversorgung
e Zuverldssiger Service info@fev-gmbh.de

www.fev-gmbh.de



FEV-STANDARDELEMENTE FUR DIE INDIVIDUELLE MASCHINENKONFIGURATION
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EINLAUFTECHNIK »  AUSLAUFTECHNIK
l l

v v v v

Fordertechnik Produktfixier- und Fiihrungstechnik Fordertechnik Produktfixier- und Fiihrungstechnik

WICKELKOPFTECHNIK

zylindrische Rollen Seitenfiihrung zylindrische Rollen Seitenfiihrung
— frei laufend |-—> manuell verstellbar ————— ’ — freilaufend — manuell verstellbar
—— — angetrieben ) —— — angetrieben
Niederhalter Niederhalter
— eine Andruckrolle — eine Andruckrolle
— — zwei Andruckrollen

— zwei Andruckrollen —»

V-Rollen Seitenfiihrung V-Rollen Seitenfiihrung
— GroRe 250 - — Links Bedienung — frei laufend — zentrisch iiber — frei laufend — zentrisch iiber Konfigurationsbeispie|
— GroRe 400 4| — Rechts Bedienung — angetrieben Handkurbel verstellbar — angetrieben Handkurbel verstellbar
— GroRe 600
— Grélke 800

A

Gurtforderer Seitenfiihrung Gurtforderer Seitenfiihrung
— automatisch, — automatisch,
zentrisch antastend zentrisch antastend
> OPTIONEN > STEUERUNGSTECHNIK

— Ringhdhenverstellung iiber Taster
— Automatische Ringhthenverstellung
— Folienriss- und Enderkennung

— Folienmangelerkennung
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— Manuelle Maschinenbedienung ~ — Teilautomatische Maschinensteuerung
— Vollautomatische Maschinensteuerung




