
Fixieren. Einwickeln. verpacken.

Wickelkopfgröße		  250		  400	 600	 800

Produktquerschnitt maximal	 mm	 250		  450	 650	 850

Wickelringgeschwindigkeit maximal	 1/min	 270		  246	 198	 168

	 1/sek	 4,5		  4,1	 3,3	 2,8

Folienbreite maximal	 mm	 125		  125	 125	 125

Folienrollenaußen-Ø maximal	 mm	 220		  220	 220	 220

Folienrollenkern-Ø	 mm	 30 / 38 / 76

Wickelvorschub maximal	 m/min	 29,7		  27,06	 21,78	 18,48

(bei 110 mm Vorschub / Umdrehung) 	 m/sek	 0,50		  0,45	 0,36	 0,31

automatischer Folienhalter und Abschneider		  ja

Maschinendaten

Manuell bediente Maschine
Der gesamte Verarbeitungsprozess wird von einer Bediener-
person manuell durchgeführt.

Vollautomatische Ausführung
Die Produkte werden von der Wickelmaschine automatisch 
übernommen und verarbeitet.

Teilautomatische Maschine
Der Wickelanfang wird von einer Bedienerperson manuell 
durchgeführt und der weitere Wickelvorgang von der Maschi-
ne automatisch beendet.

MaschinenParameter

Die Bedienung erfolgt über Touchpanel und Schal-
terleiste. Folgende Parameter und Programme sind 
einstell- und wählbar:

•	 Bündel- und Wickelprogramm
•	 für das Bündelprogramm unterschiedliche 
	 Wickelanzahlen

•	 die Wegstrecke für eventuelle Zwischenbündelstellen
•	 Wickelringdrehzahl /-geschwindigkeit
•	 Fördergeschwindigkeit / Wickelvorschub
•	 Folienüberstand bzw. Folieneinzug am Produktanfang und -ende
•	 Wickelanzahl für Produktanfang und -ende
•	 Speicherung unterschiedlicher Wickelprogramme
•	 Anlagenverknüpfung über potentialfreie Ein- und 
	 Ausgänge oder Profibus

•	 Immer auf dem neuesten Stand der Technik
•	 Hohe Maschinenflexibilität
•	 Hohe Wickelringgeschwindigkeit
•	 Höchst effiziente 
	 Verarbeitungsgeschwindigkeiten
•	 Ausgereifte Maschinentechnik
•	 Einfache Bedienung
•	 Geräuscharmer Lauf
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•	 Ausschließlicher Einsatz von 
	 Markenkomponenten
•	 Geringste Ausfallzeiten
•	 Maximale Sicherheit für den Bediener
•	 CE-Kennzeichnung
•	 Schnelle Ersatzteilversorgung
•	 Zuverlässiger Service

Vorteile, die für sich sprechen

Standardmaschinenkomponenten

Langgüter



Einlauftechnik

Optionen

Wickelkopftechnik

→ Größe 250
→ Größe 400
→ Größe 600
→ Größe 800

→ Links Bedienung
→ Rechts Bedienung

→ Ringhöhenverstellung über Taster
→ Automatische Ringhöhenverstellung
→ Folienriss- und Enderkennung
→ Folienmangelerkennung

→ Manuelle Maschinenbedienung → Teilautomatische Maschinensteuerung
→ Vollautomatische Maschinensteuerung

Konfigurationsbeispiel

Auslauftechnik

Steuerungstechnik

FEV-Standardelemente für die individuelle Maschinenkonfiguration

Fördertechnik Produktfixier- und Führungstechnik

zylindrische Rollen
→ frei laufend
→ angetrieben

Seitenführung
→ manuell verstellbar

Niederhalter
→ eine Andruckrolle
→ zwei Andruckrollen

V-Rollen
→ frei laufend
→ angetrieben

Seitenführung
→ zentrisch über
	 Handkurbel verstellbar

Seitenführung
→ automatisch,
	 zentrisch antastend

Gurtförderer

Fördertechnik Produktfixier- und Führungstechnik

zylindrische Rollen
→ frei laufend
→ angetrieben

Seitenführung
→ manuell verstellbar

Niederhalter
→ eine Andruckrolle
→ zwei Andruckrollen

V-Rollen
→ frei laufend
→ angetrieben

Seitenführung
→ zentrisch über
	 Handkurbel verstellbar

Seitenführung
→ automatisch,
	 zentrisch antastend

Gurtförderer


